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Abstract: The goal of the present paper is to re-discuss the red deer antler archaeological assemblage from
the Cucuteni site at Draguseni-Ostrov. The archaeological research was carried out by S. Marinescu-Bilcu and
Al Bolomey between 1970-1974 and 1979-1985. The assemblage is currently curated at the ‘Vasile Pdrvan’
Institute of Archaeology, Romanian Academy. The methodology used aimed to identify the products and by-
products of the operational schemes, as well as all their technological and use-wear marks. Also, we observed the
manner the Eneolithic communities interacted with the animal environment, exploited its resources (in this case
the red deer antler) in order to manufacture various osseous artifacts, and at times re-integrated these objects in
the cycle of use. Further discussions on other similar assemblages would make a decisive contribution to our
understanding of the exploitation patterns of the animal resources during the Cucuteni Eneolithic period.

Rezumat: Scopul prezentei lucrdri este de a reevalua un ansamblu arheologic din corn de cerb provenit
din cercetdrile arheologice efectuate de S. Marinescu-Bilcu si Al. Bolomey intre anii 1970-1974 si 1979-1985, in
asezarea de la Driguseni-Ostrov apartindnd culturii Cucuteni. Ansamblul se afld in colectia Institutului de
Arheologie ,, Vasile Pdrvan”, Academia Romdnd. Metodologia pe care am folosit-o a vizat identificarea produselor
si sub-produselor rezultate din schemele operationale, precum si a stigmatelor tehnologice si de uzurd prezente pe
acestea pentru o determinare corecti a succesiunii operatiilor tehnologice si a utilizarii pieselor finite. De asemenea,
am cautat sd identificim modalitdtile prin care comunititile eneolitice au exploatat mediul animal (in acest caz,
cornul de cerb) pentru a obtine artefacte apartinind industriei materialelor dure animale si modul in care aceste
obiecte sunt reintegrate in ciclul de utilizare. Discutii viitoare asupra acestui tip de material ar putea aduce o
contributie decisivi a intelegerii modelului de exploatare a resurselor animale in perioada culturii Cucuteni.

Keywords: Eneolithic, Cucuteni culture, Cervus elaphus antler, technological analysis, use-wear
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@ Introducere
Situl cucutenian de la Draguseni-Ostrov este situat in Campia Baseului pe valea raului
Podriga, la cca 7-8 km in amonte de vdrsarea sa in Baseu. Zona pe care este localizat situl a fost

*Universitatea ,, Valahia din Targoviste”, Departamentul de Istorie, str. Lt. Stancu Ion, 34-35, Targoviste,
jud. Dambovita, monicamargarit@yahoo.com.

** Institutul de Arheologie , Vasile Parvan”, Academia Romand, str. Henri Coanda, 11, sector 1,
Bucuresti, boro30@gmail.com, a.balasescu@gmail.com.

** Muzeul National de Istorie a Romaniei, Calea Victoriei, 12, Bucuresti, Romania, valipeste@gmail.com.

Studii de Preistorie 17, 2020, p. 21-52.



Monica MARGARIT, Adina BORONEANT, Adrian BALASESCU, Valentin RADU

in trecut un ostrov a Podrigai care in aceastd zona se bifurca (unul dintre brate fiind acum
secat) ceea ce explicd toponimia sitului (S. Marinescu-Bilcu 1981, 1983).

Cercetdrile arheologice de la Draguseni-Ostrov s-au desfasurat in doua etape intre 1970-
1974 si 1979-1985, fiind conduse de Silvia Marinescu-Bilcu in colaborare cu Alexandra
Bolomey. Rezultatele cercetdrilor au fost prezentate atat in rapoarte preliminare ale cercetarii
(S. Marinescu-Bilcu 1980, 1983), studii dedicate faunei si industriei osului (Al. Bolomey 1980;
Al. Bolomey, S. Marinescu-Bilcu 1988), ceramicii (S. Marinescu-Bilcu 1988, 1994),
interactiunilor om-mediu (S. Marinescu-Bilcu et alii 1984), cat si intr-un volum monografic
(5. Marinescu-Bilcu, Al. Bolomey 2000).

Cele 33 de santuri cercetate au reprezentat 3200 m? din suprafata totala explorata de
cca 12 850 m?, cercetarea fiind relativ limitata (Intreaga asezare acopera cca 8-9 ha), asa cum o
spun si autoarele monografiei (S. Marinescu-Bilcu, Al. Bolomey 2000, p. 23, 24, 179). Un singur
nivel cultural a fost observat, avand un caracter uniform. Monografia sitului (S. Marinescu-
Bilcu, Al. Bolomey 2000) mentioneaza 20 de locuinte identificate, dintre care 17 au fost complet
sau aproape complet investigate pe durata cercetarilor sistematice. Complexele de tip groapa
(cca4l) au fost bogate in material arheologic, multe dintre ele avand caracter menajer, existand
si foste gropi de cuptor (refolosite ca menajere) si gropi rituale. Materialul arheologic este
reprezentat de un bogat inventar litic cioplit (1177 piese finite) si slefuit (151 piese finite), la
care se adaugd un numar important de resturi de debitaj, toate aceste categorii fiind recuperate
din locuinte, gropi si stratul de cultura. Ceramica, un exemplu de coexistentd a traditiei cu
inovatia, a constituit desigur materialul arheologic predominant permitand incadrarea sitului
in orizontul cultural Cucuteni A4. Acesteia i se adauga figurine antropomorfe si zoomorfe,
diverse piese din lut si patru resturi osteologice umane, acestea din urma recuperate din doud
locuinte, o groapa si respectiv nivelul de cultura. Industria materiilor dure animale cuprinde
piese de os, corn de cerb si colt de mistret.

Analiza prezentd a lotului de piese de corn de cerb de la Draguseni-Ostrov este diferita
atat prin modalitatea de organizare a materialului, cat si prin metodologia folosita. In cadrul
monografiei (S. Marinescu-Bilcu, Al. Bolomey 2000, p. 77-89), piesele au fost grupate si
discutate dupa zona de provenienta din cadrul ramurii coarnelor de cerb, in timp ce In cadrul
studiului nostru piesele au fost grupate dupa gradul de transformare si pozitia in cadrul
lantului tehnologic (resturi, suporturi, preforme si piese finite).

Metodologiile de studiu sunt si ele diferite, in cazul studiului initial fiind vorba de un
examen vizual cu ochiul liber (si in unele cazuri cu un stereo-microscop) al pieselor. In cadrul
studiului nou, stigmatele tehnologice au fost analizate folosindu-se un stereo-microscop
Olympus SZ61 (mariri pand la 90x), precum si un microscop optic Keyence VHX-600 (mariri
intre 30x si 150x).

Criteriile analitice pentru interpretarea acestor stigmate tehnologice si functionale s-au
bazat pe comparatii cu metodologiile stabilite in publicatii ce vizeaza industria materiilor dure
animale (ex. E. David 1999; A. Averbouh 2000; N. Provenzano 2001; N. Goutas 2004;
J.- M. Pétillon 2006; J.-M. Tejero et alii 2012). Scopul prezentului demers a fost acela de a
identifica lanturile operationale existente in producerea diverselor tipuri de piese, precum si
de a determina functionalitatea acestor piese, pornind de la morfologia lor si tipurile de uzura
identificate. De asemenea, am urmadrit o descriere detaliatd a stigmatelor tehnologice in cadrul
unor fise de analiza individuale care sd serveasca intr-o etapa ulterioard drept argumentatie
in reconstituirea succesiunii procedeelor pentru schemele tehnologice de transformare ale
materiei prime. In consecintd, atribuirea tipologici prezenti diferd de cea din publicatiile
anterioare.
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Atentia noastrd s-a concentrat in special asupra pieselor din primele etape de
prelucrare ale ramurii (resturi si suporturi) fara de care am fi avut putine informatii de naturd
tehnologicd legate de operatia de debitaj.

Nu in ultimul rand, studiul de fatd a inclus si piese ramase inedite din campaniile
arheologice ale anilor 1980-1985. Din pacate, cateva piese semnificative publicate si ilustrate in
monografie nu ne-au fost accesibile.

® Materia prima

Cornul este o excrescenta a osului frontal, specificd tuturor speciilor de cervide
(M. Christensen 2004), la specia Cervus elaphus fiind apanajul exclusiv al masculului. El este
compus din tesut compact si tesut spongios, proportia dintre cele doua variind dupa specie si
dupa irigarea sanguina din timpul cresterii (M. Grégor 1985). De asemenea, proportia si
textura tesutului spongios depind de amplasarea in cadrul ramurii cornului (A. Averbouh
2000). Conform specialistilor, dintre toate materiile osoase, cornul prezinta cel mai bun raport
elasticitate/duritate, fiind considerat, din acest punct de vedere, cel mai bine adaptat fabricarii
diferitelor artefacte specifice echipamentului preistoric (A. Billamboz 1977; M. Michels,
M. Zurbruchen 1991; A. Averbouh 2000; K. Riedel et alii 2004; Vercoutere et alii 2007).
R.D. Guthrie care a realizat armaturi din trei tipuri de materie prima (os, corn, litic), a
concluzionat cd cea mai eficienta materie prima rdmane cornul: it is easily worked, shaped or
straightened when wet, resistant to breakage, easily resharpened, and in most cases readily available
(1983, p. 279).

Categorii Zona ramura Nr. piese
Resturi de debitaj Ramura 2
Axa 3
Axatraza 17
Calotd craniand 3
Suporturi Axa 8
Raza+axd 7
Raza 20
Preforme Axa 9
Raza+Axa 6
Razd 12
Retusoare Raza 12
Dalti Axa 7
Raza 4
Linguri Axd 6
Recipiente Peduncul 4
Total piese determinate 120
Indeterminate 9
TOTAL 129

Tab. 1. Produse si sub-produse ale schemelor tehnologice de transformare a cornului de Cervus
elaphus in asezarea de la Draguseni-Ostrov.

Products and sub-products of the transformation technological schemes of Cervus elaphus
antler from Draguseni-Ostrov.
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@ Ansamblul arheologic

In acest studiu am analizat piesele din corb de cerb (n=129) aflate in prezent in
patrimoniul Institutului de Arheologie , Vasile Parvan” al Academiei Romane.

Schema tehnologicd de transformare a cornului (pentru terminologie, vezi
A. Averbouh (dir.) 2016) este una complexa, dintr-o ramura putandu-se obtine mai multe
suporturi si poate implica numeroase tehnici. Pe baza compozitiei prezente a colectiei (tab. 1;
fig. 1), am identificat patru tipuri de produse rezultate din prelucrarea cornului:
- resturi de debitaj — resturi epuizate provenind din extragerea sau prelucrarea suporturilor
si care nu mai pot fi reutilizate;
- suporturi — produse neretusate sau nefasonate, derivate din debitaj care se preteaza pentru
a fi transformate mai tarziu in obiecte finite;
- preforme - piese aflate in diferite stadii de prelucrare, importante pentru ca pastreaza
numeroase stigmate ale lantului operator, mai ales ale etapei de fasonaj;
- obiecte finite care au fost utilizate pentru diverse activitati.

Resturi de debitaj (n=25)

Aceastd categorie contine piese exceptionale prin stigmatele tehnologice pe care le
conserva. Vorbim in special de fragmente de axa (n=7), cum este un exemplar (pl. 1a)
bipartitionat longitudinal prin dublu rainurage (pl. 1b-c), detasarea finald realizandu-se prin
percutie indirectd. La un alt exemplar am identificat un procedeu similar de bipartitie, numai
ca de data aceasta a fost realizat prin percutie. Razele au fost eliminate prin procedee multiple:
percutie, flexionare sau sciage a la ficelle.

In zona bazala a unui corn cizut (pl. 1d) apar numeroase stigmate ce dovedesc ci din
acest bloc de materie prim3 au fost obtinute mai multe suporturi. In primul rand, razele bazale
au fost segmentate prin percutie (pl. 1e) in jurul intregii circumferinte, detasarea finalizandu-
se prin flexionare. A urmat un procedeu de bipartitie longitudinald, aplicat la nivelul axei si
realizat prin dublu rainurage (pl. 1f) si percutie transversala. Din acest procedeu a rezultat un
suport plat. Intorcand piesa sunt vizibile alte doud santuri create prin rainurage ce aveau scopul
de a extrage un alt suport mult mai ingust, procedeu nefinalizat. Sub aceste doua santuri s-a
initiat un procedeu de segmentare prin percutie (pl. 1g) al restului de axa, de asemenea
abandonat. La nivelul axei unui alt corn cazut, pe una din fete s-a initiat un procedeu de
bipartitie longitudinald prin rainurage, operatie nefinalizata. Prima raza bazala a fost eliminata
prin cateva lovituri in percutie, continuata cu flexionare. Cea de a doua raza a fost segmentata
prin percutie. In fine, mai existd un fragment de corn din zona bazal4 la care cele doud raze au
fost eliminate prin percutie. Pe fata superioara a fost initiat un sant longitudinal prin rainurage,
procedeu nefinalizat. in schimb, fragmentul a fost bipartitionat longitudinal prin percutie.

Un alt exemplar interesant (pl. 2a) constd Intr-un fragment de ramura din zona
superioara de ramificatie. Cele trei raze, din care s-au pastrat diferite parti, au fost segmentate
prin percutie (pl. 2b). De asemenea, desprinderea de axa s-a realizat prin percutie. La acest
nivel, din axa pare sa fi fost detasat un suport de mici dimensiuni printr-un procedeu ce a
combinat rainurage-ul (pl. 2¢) si percutia indirecta. O alta variantd de prelucrare a zonei de
ramificatie a ramurii a constat In segmentarea la nivelul axei, prin percutie. Razele au fost
eliminate prin flexionare. S-a initiat un procedeu de bipartitie longitudinald prin crearea unui
sant in rainurage continuat cu percutie indirecta. Procedeul de bipartitie nu a mai fost finalizat.

Un fragment bazal al unui corn cazut (pl. 2d) a fost segmentat prin percutie (pl. 2e-f)
aplicatd in jurul Intregii circumferinte si urmata de flexionare. Raza bazald a fost ruptd prin
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flexionare. La un fragment similar (pl. 2g) razele au fost segmentate prin percutie aplicata pe
suprafete variabile, urmata de flexionare. Nu stim prin ce procedeu a fost segmentata axa,
deoarece piesa este fracturata. O altd zona bazala (pl. 2h) are un strat de depuneri pe suprafata,
astfel ca nu putem stabili dacd desprinderea restului ramurii s-a realizat printr-o combinatie
rainurage+percutie indirectd sau doar prin rainurage.

Un alt rest de debitaj (pl. 2i) a fost obtinut dintr-un fragment de axa. Acesta este
fracturat la ambele extremitati, astfel ca nu stim cum s-a realizat segmentarea. S-a initiat un
procedeu de debitaj longitudinal prin percutie, fiind extrasd o lamela din peretele compact.

Un fragment din calota craniana (pl. 2j) poartd semnele unui procedeu de detasare a
unei ramuri de cerb prin percutie aplicatd in jurul intregii circumferinte si urmata de
desprinderea prin flexionare. Nu este singurul fragment provenind de la un corn detasat de
pe craniu. La un alt exemplar (pl. 3a), raza bazala a fost eliminatd prin flexionare. Apoi a fost
initiat un procedeu de bipartitie prin dublu rainurage (pl. 3b) ce a pornit de la nivelul axei si a
continuat de-a lungul razei bazale. Un al treilea fragment de corn detasat prin percutie de pe
calota craniana, rupt la nivelul axei, ilustreaza un procedeu de segmentare a razei bazale
printr-o combinatie Intre percutie si flexionare. Astfel de piese detasate de pe neurocraniu
sugereaza vanarea unor masculii de cerb in perioada august-martie (E. Schmid 1972, p. 90,
fig. 26).

Procedeul de obtinere a suporturilor prin extractie este ilustrat foarte bine pe un
fragment de axa (pl. 3c). Cornul este rupt la ambele extremitati. Pe suprafata sa au fost trasate
douad santuri convergente prin rainurage (pl. 3d-e) cu scopul de a extrage un suport. Ar fi fost
vorba despre o baghetd ingusta. Metoda de extractie nu a fost finalizata.

In aceasta categorie am inclus si doud ramuri, aproape intacte, provenind de la coarne
cazute (pl. 3f). Razele bazale au fost eliminate printr-un procedeu neglijent ce a imbinat
percutia aplicata pe suprafete variabile si flexionarea. Raza mediana a fost segmentatd prin
sciage a la ficelle (aplicat pe Y2 din diametru), continuat cu flexionare, de unde fractura
neregulata. Axa este fracturata spre zona de ramificatie (inclusiv cu fracturi recente).

Suporturi (n=35)

Din punctul nostru de vedere, diferenta fata de resturile de debitaj este data de faptul
cd artefactele incluse in aceasta categorie aveau caracteristici tehnice si morfologice care ar fi
permis transformarea lor in piese finite. Fragmentele de raza ce apartin categoriei suporturilor
sunt In numar de 20. Acestea (pl. 4a) conserva volumul anatomic al cornului si o parte au fost
segmentate din ramura prin percutie (pl. 4b) aplicatd pe suprafete variabile din circumferinta
piesei. Alte trei raze (pl. 4c) au fost detasate din ramurd printr-un procedeu de segmentare cu
fibra abraziva (sciage a la ficelle) (pl. 4d), urmat de desprinderea prin flexionare ce a generat
morfologia zimtata a extremitatii. Am identificat si o raza (pl. 4e) la care acest procedeu de
segmentare cu fibrd abraziva a fost aplicat la ambele extremitati (pl. 4f-g). Aceeasi segmentare
la ambele extremitdti este prezenta la alte patru raze (pl. 4h), numai cd de data aceasta s-a
utilizat percutia aplicata pe jumatate din diametru, urmata de flexionare - la extremitatea mai
groasa. La varf, sunt prezente stigmatele segmentdrii prin percutie aplicatd in jurul intregii
circumferinte (3 exemplare) si al segmentarii cu ajutorul fibrei abrazive (1 exemplar). Alte
interventii de natura tehnologicd nu apar. La ultima raza din aceasta categorie nu stim cum
s-a realizat segmentarea din ramurd, datoritd exfolierii suprafetei. Varful a fost insa segmentat
cu ajutorul fibrei abrazive.
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Cinci fragmente de axa, completate de doua raze din zona de intersectie, prezinta
stigmate variate. La un exemplar (pl. 4i) una din raze a fost segmentata la varf cu ajutorul unei
fibre abrazive (pl. 4j). Este singura interventie de naturd tehnologica pe care am reusit sa o
identificim. Fragmentul de ramura putea fi prelucrat pentru a se obtine o piesa finita. In cazul
celei de a doua axe, am identificat doar stigmate de flexionare. Un alt fragment de axa este,
din pacate, fracturat recent. Se conserva o parte dintr-o raza eliminatd prin sciage a la ficelle.
Alte doud fragmente au ambele raze segmentate fie prin percutie aplicatd pe suprafete
variabile din diametru urmata de flexionare, fie prin sciage a Ia ficelle. Ultima piesa prezinta la
toate extremitdtile fracturi post-depozitionale, astfel ca nu stim cum s-a desfasurat procedeul
de segmentare. Pe ambele fete ale axei, s-a initiat un procedeu de bipartitie longitudinala prin
dublu rainurage. Santurile specifice au fost initiate, dar procedeul nu a fost finalizat.

Alte trei axe (pl. 5a) conserva volumul anatomic al cornului, iar la una din extremitati
sunt fracturate post-depozitional. La cealalta extremitate, segmentare s-a realizat cu fibra
abraziva, detasarea finald fiind obtinutd prin flexionare (pl. 5b-c) (2 exemplare) sau prin
percutie (1 exemplar). Axa unui corn cazut (pl. 5d) ilustreaza un procedeu de bipartitie prin
dublu rainurage, detasarea realizandu-se prin percutie indirectd. Raza bazald pare eliminatd
prin flexionare. Morfologia sa ne determina sa ne intrebam daca din acest suport nu urma sa
se pregateasca o piesd similard cu recipientele ilustrate la categoria piese finite. O altda axa
provenind de la un corn cdzut a fost segmentatd prin percutie aplicata in jurul intregii
circumferinte, urmatd de detasarea finald tot prin percutie. Cele 2 raze bazale au fost eliminate
prin percutie aplicata in jurul Intregii circumferinte.

Un fragment de corn reprezentat tot de o axa (pl. 5e) a fost bipartitionata longitudinal
prin percutie aplicata alternativ bilateral, detasarea finala fiind prin percutie indirectd. Razele
au fost eliminate prin flexionare. O alta axa, fracturatd longitudinal, a fost segmentata la
ambele extremitati prin percutie. Fiind fracturata, nu stim ce tip de suport reprezenta. Am
identificat si un suport plat confectionat dintr-un fragment de axa. Este fracturat la ambele
extremitati, dar ilustreaza un procedeu de bipartitie longitudinald, realizata prin dublu
rainurage.

Preforme (n=27)

Prima piesa in curs de prelucrare (pl. 5f) cuprinde un fragment de axa si o razd, ultima
fracturata recent la varf. Se poate totusi observa ca la nivel mezo-proximal s-a aplicat un
procedeu de decorticare a perlaturii, prin aschiere (pl. 5g). Zona din axa pastrata a fost detasatd
la una din extremitati prin percutie (pl. 5h), iar la cealalta prin flexionare. Apoi, a fost
bipartitionatd longitudinal prin dublu rainurage convergent (pl. 5i). Finalizarea procedeului
s-a realizat prin percutie indirectd. Nu s-a amenajat in continuare un front activ, piesa
ramanand in acest stadiu. O piesa cu morfologie asemandtoare, fracturatd la nivelul razei a
fost confectionata printr-un procedeu de bipartitie longitudinald a axei prin percutie. Raza a
fost regularizatd spre varf prin raclage.

Pentru cea de a doua preforma (pl. 6a) a fost folosit un fragment de axa+raze din zona
superioara de ramificatie. Se conserva suportul in volum, segmentarea realizandu-se prin
cateva lovituri prin percutie (pl. 6b), urmate de detasarea prin flexionare. Mezial s-a initiat o
perforatie prin percutie (pl. 6¢), aplicata bifacial, mai avansata pe o fata. Procedeul de perforare
nu a fost finalizat.

Ceva mai numeroase sunt preformele confectionate pe raza care pastreaza volumul
anatomic. Patru astfel de raze (pl. 6d) au fost segmentate prin percutie, aplicatd in jurul intregii
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circumferinte. La nivelul varfului s-a dat o lovitura ce a determinat detasarea unei aschii. S-a
creat o suprafatd care putea fi amenajata sub forma unui front activ de tip dalta. O altd raza
(pl. 6e) a fost segmentats la ambele extremitati prin percutie, urmata de flexionare. Intr-o a
doua etapa s-a initiat un procedeu de decorticare a perlaturii, prin aschiere (pl. 6f-g). O altd
variantd de preforma apare in pl. 6h. Raza a fost segmentata prin percutie in jurul intregii
circumferinte. La varf s-a initiat o altd segmentare, de data aceasta cu fibrd abraziva (pl. 6i). La
nivel distal s-a initiat si un procedeu de decorticare prin raclage (pl. 6j), menit sa regularizeze
suprafata. Existd alte doua preforme - segmente de raza - unde debitajul transversal s-a realizat
prin taiere cu fibra abraziva la ambele extremitati. Suprafata a fost regularizata, pe suprafete
variabile, prin raclage longitudinal.

Alte trei fragmente de raza (pl. 9a), destul de degradate in suprafatd, conserva totusi
stigmate care par sa indice un procedeu de amenajare a suprafetei. Suportul este in volum,
segmentat prin percutie (pl. 9b), aplicata pe ¥4 din suprafata si continuata cu flexionare (un
exemplar); prin sciage cu fibrd abraziva (un exemplar) sau fracturat (un exemplar). intreaga
suprafatd a razelor a fost amenajata in raclage (pl. 9c).

O categorie aparte este cea a preformelor de dalti (n=5) pe axd (pl. 7a). Au fost
confectionate pe suport plat printr-un procedeu de bipartitie prin dublu rainurage (pl. 7b).
Apoi, laturile de debitaj au fost usor regularizate prin percutie. Spre extremitati, s-a aplicat
aceeasi percutie (pl. 7c) pentru a conferi aspectul convergent al laturilor si al frontului activ
specific acestei categorii tipologice. Piesele nu au fost finisate. Dupa o schema tehnologica
similard par sa se fi realizat si preformele pentru linguri (pl. 7d). La o astfel de preforma,
suportul este plat, obtinut prin bipartitie longitudinala, fard a sti prin ce procedeu, datoritd
interventiilor tehnologice ulterioare. Segmentarea uneia dintre extremitati s-a realizat prin
percutie, la cealalta extremitate piesa fiind ruptd. Laturile de debitaj, precum si fata superioard
au fost amenajate prin taille au canif (pl. 7e). Apoi, s-a aplicat un procedeu de deliniatie
constand in doud santuri taiate bilaterial ce marcau punctul de la care incepea elementul
receptor. Aceastd suprafata urma sa se amenajeze printr-un raclage longitudinal (pl. 7f) prezent
pe fata inferioara. Piesa s-a rupt la acest nivel.

O preforma a fost obtinuta dintr-o axa (pl. 7g) prin rainurage (pl. 7h) aplicat pe trei
laturi. A rezultat in mod evident un suport plat. Frontul activ a inceput sa fie amenajat printr-
un raclage bilateral (pl. 7i). Aceeasi metoda de extractie prin rainurage (pl. 8b) pare sa fi fost
aplicata pentru a obtine doud baghete (pl. 8a). Latimea lor redusa ne-a sugerat aceastd metoda
de debitaj. Segmentarea s-a realizat prin percutie, insotita de flexionare (pl. 8c). Extremitatile
au inceput sd fie regularizate prin abraziune.

Zona bazala a unui corn cdzut (pl. 8d) a fost atribuita aceleiasi categorii a preformelor.
Prima raza a fost segmentata prin percutie aplicata in jurul intregii circumferinte, urmata de
flexionare, iar a doua prin sciage a la ficelle (pl. 8f). Axa a fost segmentata prin percutie indirectad
aplicatd in jurul intregii circumferinte (pl. 8e). La nivel bazal s-a initiat o perforatie prin
percutie. Percutia s-a aplicat bifacial, dar procedeul nu a fost finalizat.

Aceeasi zona bazald a unui corn cazut a inceput sd fie transformatd Intr-un element
receptor (pl. 8g). Piesa este similara cu cea ilustratd la pl. 4d In ceea ce priveste operatia de
debitaj. In continuare, insa, au intervenit procedee caracteristice operatiei de fasonaj. Laturile
de debitaj au fost regularizate prin tehnica taille au canif (pl. 8h). De asemenea, la nivel bazal,
suprafata exterioard a fost regularizatd prin percutie, in timp ce tesutul spongios a fost
inlaturat.
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Piese finite (n=33)

Retusoare (n=12)

Este categoria tipologicd cea mai numeroasd, ilustrand unitate la nivel tehnologic. in
toate cazurile a fost utilizat varful de raza drept suport pentru realizarea retusoarelor (pl. 9d,
i, 1). A fost conservat suportul in volum, detasarea din ramura realizdndu-se prin percutie
aplicatd in jurul intregii circumferinte (pl. 9e), o combinatie intre percutie si flexionare sau
direct prin flexionare. Planul de segmentare nu a fost regularizat, fiind inca vizibile taieturile
specifice procedeului de percutie. Alte interventii de natura tehnologica nu sunt prezente.
Atribuirea acestei categorii tipologice s-a realizat pe baza urmelor ce nu par de naturd
tehnologicd, prezente mai ales la nivelul varfului. Suprafata este tasata (pl. 9g, j), cu lustru
macroscopic si este acoperita de taieturi grupate In serii, dispuse in directii variate, avand
adancimi si morfologii variate (pl. 9f, h, k, m-n). Ipoteza noastrd este cea a unor piese utilizate
pentru prelucrarea silexului/retusoare.

Un singur exemplar a cunoscut un proces mai complex de prelucrare (pl. 10a). Suportul
este in volum, segmentarea realizandu-se prin percutie (pl. 10b) in jurul intregii circumferinte,
urmati de detasarea in percutie. Intreaga suprafaté a suportului a fost regularizata prin raclage
longitudinal (pl. 10c). Varful a fost subtiat prin aschiere (pl. 10d) aplicatd in jurul
circumferintei. Pe acest varf si la periferia lui apar tdieturi adanci transversale (pl. 10e).

Dalti (n=11)

Pe suport in volum

Primul exemplar (pl. 10f) a fost confectionat dintr-o axa de corn cazut de Cervus elaphus.
Toate razele de la nivel bazal si median au fost eliminate prin percutie (pl. 10g). Desprinderea
finala a fost realizata tot prin percutie. Pe toatd lungimea cornului a fost realizat un sant prin
percutie in vederea aplicarii unei metode de debitaj longitudinal prin bipartitie, dar operatia
nu a fost continuatd. Nu cunoastem procedeul de inldturare a zonei de ramificatie, pentru ca
la acest nivel a fost amenajatd zona functionald prin percutie (pl. 10h) aplicata oblic, fara
fasonajul ulterior al suprafetei. Fil du tranchant este extrem de afectat, devenind dantelat, cu
striuri fine oblice si cu lustru macroscopic (pl. 10i-j).

Cel de al doilea exemplar realizat pe axa (pl. 11a) este fracturat la nivel proximal, astfel
cd nu stim cum s-a realizat detasarea din ramura. A fost conservat suportul in volum. Frontul
activ a fost amenajat prin percutie. Extremitatea distala a suferit pierderi de materie
importante, dobandind un aspect dantelat (pl. 11b) cu uzura caracterizatd de zone tasate cu
lustru macroscopic si striuri fine oblice (pl. 11c). Si aceastd piesa a fost folositd in percutie.

Urmatorul exemplar (pl. 11d) este fracturat si degradat, cu depuneri pe suprafatd, astfel
ca nu avem date legate de micro-uzura. Nu stim cum s-a realizat segmentarea la nivelul axei
datorita unei fracturi post-depozitionale. Una din raze a fost eliminata prin flexionare. O alta
raza a fost transformata in frontul activ al daltii, amenajat prin percutie. Dalta a fost folosita
intr-o actiune de percutie, frontul activ dobandind o morfologie concava, cu fracturi
suprapuse, modificarea radicala a volumului initial demonstrandu-ne ca piesa a fost intens
utilizata.

Ultimul exemplar pe suport in volum (pl. 11e) a fost confectionat din zona bazala a
unui corn detasat de pe craniu. Piesa este degradata in suprafata si a fost data cu lac, astfel ca
avem o serie de date indeterminabile. Detasarea de pe craniu s-a realizat prin percutie (pl. 11f).
Razele bazale par inldturate prin flexionare. La nivel bazal a fost realizatd o perforatie, dispusa
oblic pe axa longitudinalad a piesei, initiata prin percutie bifaciala si finalizata prin rotatie
bifaciala (pl. 11g). La nivel distal, acolo unde este fracturatd, se mai pdstreaza din zona
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periferica a frontului activ amenajat prin percutie unifaciala. Planul de percutie a fost
regularizat prin abraziune (pl. 11h). Suprafata conservata este puternic tasata (pl. 11i),
dovedind ca piesa a fost utilizata in percutie.

Pe suport plat

La prima dalta pe suport plat (pl. 12a) bipartitia longitudinala a axei a fost aplicata prin
percutie (pl. 12b). Nu cunoastem care a fost procedeul de segmentarea transversald, deoarece
piesa este fracturata. La extremitatea distala a fost amenajat un front oblic prin mici aschieri
suprapuse, aplicate doar pe fata superioard (pl. 12c). La capatul opus s-au dat cateva lovituri
in percutie, pentru ingustarea extremitatii si convergenta laturilor. Piesa nu prezintd urme
intense de uzura (pl. 12d).

Un al doilea exemplar (pl. 12e), la care s-a folosit din nou o ax4, este fracturat atat in
vechime, cat si recent, astfel ca nu stim cum s-a realizat detasarea. Suportul este plat, obtinut
prin bipartitia cornului in dublu rainurage (pl. 12f). Pe fata superioara, la nivel mezo-distal,
s-a aplicat un raclage longitudinal (pl. 12g) pentru amenajarea frontului activ. Din acesta se mai
pastreazad o mica zond, dovedind ca era puternic tasat, cu pierderi de materie.

O a treia daltda confectionata pe suport plat (pl. 12i) este fracturata recent la nivel
proximal. Suportul plat a fost obtinut prin bipartitie longitudinald aplicata prin percutie
(pl. 12j). Planul de debitaj a fost regularizat prin abraziune (pl. 12k). La nivel distal a fost
amenajat unifacial un front activ de tip daltd, prin lovituri in percutie, cu scopul subtierii si
punerii in forma a suprafetei. Aceste stigmate mai sunt vizibile doar la periferia frontului activ
deoarece acesta este fracturat.

Patru piese din aceasta categorie tipologica au fost confectionate pe raza (pl. 12I).
Suportul este In volum, segmentat prin percutie combinata cu flexionare (1 exemplar). La
celelalte exemplare, partea proximala este fracturatd si nu stim cum s-a realizat segmentarea.
Frontul de tip dalta a fost amenajat prin raclage longitudinal unifacial (3 exemplare) (pl. 12m)
sau prin raclage longitudinal bifacial (1 exemplar). La doua exemplare, extremitatea este tasata,
puternic afectatd de folosirea indelungata, dovedind ca s-au folosit in actiuni de percutie
(pL. 12n). O a treia piesa, prin modul de fracturare la nivel proximal — aschieri longitudinale,
dezvoltate in jurul circumferintei — pare s fi fost folosita ca utilaj intermediar in activitati de
percutie indirectd; In timp ce o a patra a fost folosita pentru prelucrarea unui material moale,
frontul activ prezentand lustru macroscopic si striuri transversale.

Linguri (n=6)

Piesele din aceasta categorie tipologica sunt caracterizate de prezenta unui element
receptor In asociere cu o zond mai ingusta ce reprezenta manerul (pl. 13a). Toate exemplarele
au fost confectionate pe suport plat obtinut din zona axei. De asemenea, toate sunt rupte la
nivel proximal/maner. Procedeul de bipartitie longitudinald nu poate fi identificat, deoarece
conturul a fost regularizat prin abraziune (pl. 13b, g). Frontul activ pare sa fi fost amenajat prin
aschiere, dar apoi suprafata a fost regularizatd tot prin abraziune (pl. 13h). La un singur
exemplar (pl. 13f), se pdstreazd o mica portiune din maner, zona fiind delimitatd de doud
taieturi bilaterale realizate prin sciage (pl. 13i). Fata inferioard a fost integral curatata de tesutul
spongios si regularizata prin raclage longitudinal (pl. 13d), procedeul fiind aplicat si pe fata
superioara intr-un caz (pl. 13c). Extremitatea este tasatda pe zona mediand, uneori cu
morfologie dantelata (pl. 13e) si cu un lustru macroscopic asociat unor striuri functionale
longitudinale (pl. 13;j).
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Recipiente (n=4)

Am separat aceastd categorie de cea a lingurilor (cu toate ca ambele categorii sunt de
tipul element receptor) deoarece in acest caz a fost folosita zona bazald a coarnelor cazute,
respectiv pedunculul (pl. 13k). Toate exemplarele sunt fracturate astfel ca nu putem reconstitui
morfologia generala a pieselor finite. Mai multe informatii, In acest sens, ne oferd un suport si
o preformd analizate mai sus. Zona bazald a fost amenajata la exterior prin percutie (pl. 131),
peste care s-a aplicat un raclage. In interior a fost eliminat intregul tesut spongios, de asemenea
prin raclage (pl. 13m).

Indeterminate (n=9)

In aceastd categorie am introdus piese puternic fragmentate, ce conservd urme
tehnologice, dar nu putem identifica gradul lor de prelucrare si, implicit, nu putem sa le
includem Intr-una dintre categoriile definite mai sus. Un fragment din zona bazala a unui corn
cazut este rupt la nivelul unei perforatii realizata prin rotatie bifaciald (pl. 14a). O perforatie
realizatd prin acelasi procedeu de rotatie este vizibila si pe un mic fragment de corn (pl. 14b).
Un fragment de axa prezinta pe suprafata sa urmele unei segmentari prin percutie (pl. 14h),
in timp ce un alt fragment (pl. 14i) provenind din zona de ramificatie a ramurii pastreaza
urmele unui sant de rainurage ce corespunde pe partea opusd unei segmentdri prin percutie.
O piesa confectionata dintr-o axa (pl. 14g) fracturata transversal si longitudinal a fost
segmentatd prin percutie. Conserva volumul anatomic al cornului. O parte a piesei a fost
amenajata in suprafata prin raclage longitudinal, care se opreste la limita unui sant de deliniatie
ce pare creat prin sciage.

Trei fragmente de raza (pl. 14¢, e, f) au fost segmentate prin percutie. La nivel distal, pe
doua dintre piese sunt reperabile stigmatele unui procedeu de amenajare prin raclage. Un al
patrulea fragment (pl. 14d) dintr-o raza are varful segmentat prin sciage. Urmele de ardere,
fracturile si depunerile pe suprafata pieselor nu ne-au permis sa stabilim daca erau piese finite.

@ Discutii

Inventarul de piese din corn

Conform monografiei publicate (text si ilustratii), industria materiilor dure animale
cuprinde piese de os (96 — p. 69), corn (451 de Cervus elaphus, 2 de Capreolus capreolus — Table 2,
p. 88-89 ) si colt de mistret (12 — din ilustratii). In textul monografiei (p. 77-89), sunt discutate
cca 82+ piese de corn de cerb, cu mentiunea cd a existat un numar foarte mare de fragmente
catalogate drept aschii/deseuri (p. 89). Colectia care a fdcut subiectul prezentului studiu
cuprinde doar 129 piese din corn de Cervus elaphus. Un numar necunoscut se afld in colectiile
Muzeului Judetean Botosani. Acestea sunt probabil piese finite din categoria recipientelor,
lingurilor si daltilor care nu au fost regasite in colectia Institutului de Arheologie , Vasile
Parvan” (S. Marinesc-Bilcu, Al. Bolomey 2000, Fig. 55/5, 63/3).

Asa cum era de asteptat, date fiind metodologiile diferite de grupare a materialului,
prezentul demers oferd o perspectiva noud asupra colectiei avute la dispozitie, cu categorii
tipologice care le incorporeaza insa pe cele din volumul monografic (tab. 2).
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Tab. 2. Corespondenta tipurilor de piese M. Margarit et alii 2021 si S. Marinescu-Bilcu,
Al. Bolomey 2000 — exemple.

Correspondence between the typologies employed in M. Margarit et alii 2021 and
S. Marinescu-Bilcu, Al. Bolomey 2000 — a few examples.

Categorie
- i Ilustrati
morfo. N Ilu?tra'glfe 'us raye R Tipologie S. Marinescu-Bilcu,
tehnologica M. Margarit et S. Marinescu-Bilcu,
<o .. Al. Bolomey 2000
M. Margarit et alii 2021 Al. Bolomey 2000
alii 2021
Pl 1a / /
PL1d Fig, 58.1/70.1 14 Anth.er fr.angf:nts fror.n the basal
area with incipient cutting beam
Pl 2a / /
PL2d Fig. 62.2 1.5 Antler fragme.nts from the basal
area and with a groove
PL %h Fig, 62.1 1.5 Antler fragme.nts from the basal
area and with a groove
Pl 2i Fig.79.2 2.1 Beam fragments without rays
PL 2j / /
Resturi de Pl 3a Fig. 603 0.1 Wholefantlersdwith suppression
debitaj of secondary rays
Pl 3c Fig. 57.8/ 2.1 Beam fragments without rays
PL 3f Fig, 55.4/69.1 0.1 Whole antlers with suppression
of secondary rays
Pl 4a / /
Pl 4c / /
Pl 4e / /
Pl 4h / /
PL 4i / /
Pl 5a / /
PL 5d Fig, 55.2/68.2 1.5 Antler fragme.nts from the basal
area and with a groove
Pl. 5e / /
Pl. 5f / /
PL 6a Fig. 59.3/72.15 4.1 Bifurcation areas with rays
Pl 6d / /
Pl. 6e / /
Pl 6h / /
Preforme Pl. 7a Fig. 61.4/73.7 3.0 A section of beam wall
Pl.7d Fig. 61/12=73/4 I1.1.2 Spoons
PL 7g Fig. 75/11 V.2 Rods
Pl 8a Fig. 75/12 V.1 Rods
PL 8d Fig. 57/6=71/2 Antler fragments from the ba.lsal area
and attempted perforation
Pl 8g Fig. 55/2=68/2 1.1.b Receptacles
Pl 9a / /
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Tab. 2. (continuare/continued).

PL. 9d / /
Retusoare P15 / /
’ PL 91 / /
Pl. 10a / /
Pl. 10f Fig. 55/4 I.1.a Receptacle
Pl 11a / /
Pl 11d / /
» PL 11e Fig. 59/8=73/8 1.3 Antler fragments from the basal
Dalti area and perforated/aratru
Pl 12a Fig. 60/8=68/5 3.1 The wall of a beam section
PlL.12e / /
Pl 12i / /
Pl 121 / /
) : Pl. 13a Fig. 61/1=75/13 I1.1.3 Spoons
Linguri ;
Pl. 13f Fig. 61/13=75/14 11.1.3 Spoons
Pl. 13k stanga Fig. 56/3 1.1.3 Vessel bottom
Recipiente :
PI. 13k dreapta Fig. 61/10 I.1.3 Vessel bottom
Pl 14a Fig. 75/10 5.8.2 Ray segments
PL 14b Fig. 57/2=71/6 1.3 Antler fragments from the basal
area and perforated
Pl 14c / /
Pl 14d / /
Indeterminate Pl 14e Fig. 72/4 2.0 Beam fragments
PI. 14f / /
. 5.7.1.1 Secondary rays. Circular
Pl 14g Fig. 75/5 "receptacles", Case};, ’ai]bes, handles
Pl. 14h / /
Pl 14i / /

* Tabelul exemplifica doar piesele ilustrate in prezentul studiu. Prin “/” am indicat faptul ca piesa nu a
fost ilustratd si deci nu am putut realiza corespondenta.

The table examplifies only the atifacts illustrated in the present study. “/” indicates that the artifact was
not illustrated and the correspondence was not possible.

® Materia prima

Doua sunt modalitatile prin care poate fi obtinut cornul: vanatoare si colectare. Astfel,
dacd provine de la un animal vanat, principalul obiectiv a fost de ordin alimentar, achizitia
cornului fiind secundara. Dacd este vorba despre un corn cazut si cules, achizitia s-a facut Intr-
un scop pur tehnic, fara nici o ratiune alimentara, pentru a dispune de o cantitate suficientd
din acest material. Cornul cazut este mai adecvat pentru prelucrare deoarece, fiind la
dezvoltarea maxima, aria sectiunilor cu tesut compact (zona utilizata pentru prelucrare) este
mai extinsa. $i, intr-adevar, studiul ansamblului ne-a permis sa identificim preponderenta
fragmentelor apartinand unor coarne cdzute. De altfel, si autoarele monografiei sitului
(Al. Bolomey, S. Marinescu-Bilcu 2000) subliniaza faptul ca peste 80% din resturi provin de la
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coarnele cdzute. Aprovizionarea este locala deoarece in aceasta asezare cerbul este plasat pe
locul doi printre animalele vanate, dup mistret. impreuns, cele doud specii reunesc mai mult
de 95% dintre resturile provenind de la animalele salbatice (Al. Bolomey, G. El Susi 2000).

Cornul creste din aprilie pana in iulie si cade in februarie-martie (E. Schmid, 1972, p. 90,
fig. 26). Colectarea se facea cel mai probabil in perioada de cddere a cornului. Deci, putem
presupune existenta unui ciclu sezonier de achizitie, catre inceputul primaverii. Studiile
experimentale au dovedit deja deosebita rezistentd a armelor si uneltelor din corn, astfel ca
reinnoirea lotului de obiecte se facea la distantd in timp si, dupa cum am putut observa, exista
un surplus de materie primd, sub forma de suporturi netransformate. Aceste suporturi
ilustreaza o standardizare a dimensiunilor, ceea ce poate presupune o colectare preferentiala.
De altfel, si la nivelul vandtorii se Inregistreaza o selectie a vanatului, preferandu-se masculii
adulti (Al. Bolomey, G. El Susi 2000, p. 172). Concluzia noastrd este aceea cd putem vorbi
despre o gestionare atentd a materiei prime, care sa asigure o disponibilitate permanenta a
acesteia, pentru inlocuirea echipamentului deteriorat.

@ Schema tehnologica de transformare

Pe baza studiului celor patru categorii de produse descrise mai sus au fost reconstituite
tehnicile implicate in desfasurarea celor doud operatii specifice lantului operator: debitajul si
fasonajul. Debitajul a permis obtinerea a trei tipuri de suporturi: in volum, aplatizate si
intermediare (suport din care s-a extras un fragment plat, restul suportului pastrand volumul
anatomic). Raportat la procente, exista o predilectie pentru utilizarea suporturilor in volum
anatomic (n=77), in raport cu cele aplatizate (n=30) sau pe suport intermediar (n=13). Sunt
cazuri in care nu am putut identifica tipul de suport datorita fracturarii. Putem vorbi si de o
puternicd productivitate, lucru evident mai ales in cazul bipartitiei, din aceeasi zona
obtinandu-se doua suporturi similare.

Pornind de la blocurile de debitaj (suporturi si resturi), dar si de la piesele finite, am
identificat drept procedee de detasare: un debitaj transversal caruia i se subordoneaza o
schema de transformare prin segmentare, si un debitaj longitudinal caruia i se subordoneaza
o schema de transformare prin bipartitie si 0 schema de transformare prin extractie. In primul
caz, tehnicile utilizate sunt: percutia directad (tehnica identificata la 61 de exemplare — numarul
era probabil mult mai mare, dar multe piese sunt fracturate la extremitdti), urmatd de
segmentare cu fibrd abraziva (22 exemplare) sau cu un utilaj litic (2 exemplare) si de flexionare
(16 exemplare — tehnica aplicatd exclusiv pentru eliminarea razelor). In cazul procedeelor de
debitaj longitudinal, tehnica aflata pe primul loc este rainurage-ul (20 exemplare), urmata de
percutie (9 exemplare). In cadrul schemei de transformare prin extractie (7 exemplare) s-a
folosit exclusiv rainurage-ul.
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Produse si sub-produse ale schemei tehnologice de transformare

W\ O qcsturi de debitaj
_— 19%

Plese finite
26%

= Resturi de debitaj
m Suporturi
u Preforme

Piese finite

Indeterminate

Fig. 1. Principalele produse si sub-produse ale schemei tehnologice de transformare (vezi tab. 1).
Main products and sub-products of the transformation technological schemes (see tab. 1).

In cadrul procedeelor de modificare a suprafetei au fost utilizate mai multe tehnici.
Prima tehnica (29 exemplare) a fost raclage-ul — menita sd dea forma finala a piesei. Urmatoarea
tehnicd (14 piese) prezentd in cadrul acestor procedee este aschierea, utilizatd mai ales pentru
inldturarea perlaturii sau pentru amenajarea laturilor de debitaj. La 10 exemplare este prezenta
si abraziunea ce regularizeaza frontul activ sau laturile de debitaj, iar la trei exemplare tehnica
taille au canif, pentru regularizarea laturilor de debitaj. Pentru procedeul de modificare a
volumului, singura tehnica utilizata a fost perforatia ce inregistreazd ca variante: rotatia
aplicata bifacial (n=2) si combinatia Intre percutie si rotatie (1 exemplar), in timp ce la doud
preforme perforatia a fost initiata prin percutie fard finalizarea ei.

@ Productia

Categoriile tipologice din colectia Institutului de Arheologie , Vasile Parvan” sunt
putin variate (tab. 1). Retusoarele sunt definite drept piese: ,,conservind forma lor initiald sau
fiind sumar amenajate, care prezintd pe suprafata externd una sau mai multe zone cu impresiuni
corespunzind urmelor de eliminare a materialului si/sau depresiuni sau striuri ldsate de contactul cu
un obiect dur si/sau tdios” (M. Pathou-Mathis, C. Schwab 2002, p. 11). Pornind de la aceastd
definitie, am Incadrat tipologic 12 varfuri de razd in categoria retusoarelor. Suprafata acestora,
mai ales spre varf, este tasatd, cu lustru macroscopic si este acoperita de taieturi grupate in
serii, avand adancimi si morfologii variate.

In literatura de specialitate, sub termenul generic de dalti sunt reunite utilaje de forma
simpld, avand drept element comun amenajarea partii active prin intersectia a doua laturi
convergente (en biseau) (N. Provenzano 1998). Conform stigmatelor prezente la nivelul
extremitatii distale — extremitate tasata, cu fracturi suprapuse, modificarea radicalda a
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volumului initial panad la crearea unei concavitati in zona mediana, plaja cu lustru puternic,
inclusiv microscopic, se poate afirma ca daltile din acest lot au fost folosite In actiuni de
percutie dura.

Celelalte piese finite sunt elemente receptoare (linguri si recipiente). Date legate de
uzura avem doar pentru linguri, folosite cel mai probabil in alimentatie. Pentru unele tipuri
de linguri de os atribuite neoliticului timpuriu s-a avansat ipoteza utilizarii in hranirea copiilor
(S. Stefanovié et alii 2019). Insa cel mai probabil, lingurile din lotul analizat erau folosite pentru
o substanta destul de grosiera care in urma procesului de frecare a afectat suprafata exterioara
a unora dintre ele (in zona mediand) producand o exfoliere semnificativa a suprafetei.

Recipientele confectionate din zona bazald nu sunt specifice doar arealului cucutenian,
ele sunt atestate de-a lungul neoliticului si pe teritoriul Frantei, Elvetiei, Italiei sau Germaniei.
Functia acestor piese nu este pe deplin lamuritd fiind avansate o serie de ipoteze: recipiente
pentru baut (cesti), recipiente pentru colectat (ex. rasina), lampi etc. (H. Camps-Fabrer,
D. Ramseyer 1993).

@ Concluzii

Studiul de fata se constituie ca un prim pas in re-evaluarea materialului din situl
arheologic de la Draguseni-Ostrov. Perspectiva oferitd aici a fost una morfo-tehnologica si
concentrata doar asupra pieselor din corn de cerb (Cervus elaphus), in scopul de a identifica
lanturile operationale existente In producerea diverselor tipuri de piese, precum si de a
determina functionalitatea lor, pornind de la morfologia respectivului artefact si tipurile de
uzura identificate.

Urmatorul pas este cel de analiza a pieselor de os, colt de mistret si coarne de caprior
(Capreolus capreolus). Intregul ansamblu, grupat pe contexte arheologice, va putea fi apoi pus
in corelatie cu industria litica si resturile de fauna in incercarea de a identifica eventuale zone
functionale (ateliere?, zone cu gropi menajere etc.) din asezare.

Analiza ansamblului de fata a adus completari semnificative studiului initial din
monografia sitului, ducand mai departe demersul arheologic de cercetare. A fost stabilit lantul
operational folosit pentru obtinerea pieselor finite descoperite. A fost evidentiata varietatea
procedurilor si tehnicilor utilizate atat in activitatea de debitaj a materiei prime, cat si in cea
de fasonaj a produselor finite. Au fost identificate principalele tipuri de piese produse si s-a
incercat interpretarea functionalitatii lor: au fost utilizate In mare parte In activitati domestice.
Nu pare sd existe o legatura directd intre aceste tipuri de piese si activitatile cinegetice, in ciuda
faptului cd acestea asigurau o parte din stocul de corn necesar pentru realizarea acestui tip de
artefacte.

© Multumiri

Autorii doresc sa multumeasca si pe aceasta cale doamnei Silvia Marinescu-Bilcu
pentru tot sprijinul acordat si pentru acordul de a relua studiul asupra materialele arheologice
descoperite in situl de la Draguseni-Ostrov aflate In colectia Institutului de Arheologie , Vasile
Parvan” al Academiei Romane.

Acest studiu a fost realizat in cadrul unui grant de cercetare realizat cu sprijin financiar
din Fondul Recurent al Donatorilor, aflat la dispozitia Academiei Romane si gestionat prin
Fundatia ,PATRIMONIU” GAR-UM-2019-1I-2.1-1 (proiect nr. GAR-UM-2019-1I-2.1-1/
15.10.2019)

35



Monica MARGARIT, Adina BORONEANT, Adrian BALASESCU, Valentin RADU

A. Averbouh 2000

A. Averbouh (dir.) 2016
A. Billamboz 1977

Al. Bolomey 1980

Al Bolomey,

S. Marinescu-Bilcu 1988
Al. Bolomey,

S. Marinescu-Bilcu 2000

Al. Bolomey,
G. El Susi 2000

H. Camps-Fabrer, D.
Ramseyer 1993

M. Christensen 2004

E. David 1999

N. Goutas 2004

M. Grégor, 1985

@ Bibliografie

Technologie de la matiére osseuse travaillée et implication
palethnologique; 'exemple des chaines d’exploitation du bois de
cervidé chez les magdaléniens des Pyrénées, These de doctorat,

Université de Paris I Panthéon-Sorbonne, Paris.

Multilingual lexicon of bone industries. Version 2. Editions
APPAM, Aix-en-Provence.

L’industrie du bois de cerf en Franche-Comte au Neolithique et
au debut de I’Age du Bronze, Gallia Prehistoire, 20, p. 91-176.

Exploatarea animalelor in asezarea cucuteniana de la Draguseni
(jud. Botosani), MCA, 14, p. 103-106.

Industria osului in asezarea cucuteniand de la Draguseni-
Ostrov, SCIVA, 39(4), p. 331-353.

The Bone and Antler Industry, in S. Marinescu-Bilcuy,
Al. Bolomey (eds.), Driguseni. A Cucutenian Community, Editura
Enciclopedicd, Bucuresti, p. 63-90.

Animals Remains, In S. Marinescu-Bilcu, Al. Bolomey (eds.),
Driguseni. A Cucutenian Community, Editura Enciclopedica,
Bucuresti, p. 159-178.

Fiche gobelets en bois de cerf, in H. Camps-Fabrer
(responsable), Fiches de la Commission de nomenclature sur
Uindustrie de l'os préhistorique. Cahier VI: Eléments récepteurs,

Editions du CEDARC, Treignes, p. 175-185.

Fiche caracteres morphologiques, historiques et mécaniques des
matiéres dures d’origine animale, in Fiches de la Commission de
nomenclature sur l'industrie de l'os préhistoriqgue. Cahier VI:
Matiéres et technique, Editions Société Préhistorique Frangaise,
Paris, p. 17-28.

L’industrie en matiére dure d’origine animale du Mésolithique ancien
en Europe du Nord : contribution de 'analyse technologique a la
définition du Maglemosien, These de doctorat, Université de Paris
X-Nanterre, Paris.

Caractérisation et évolution du Gravettien en France par 'approche
techno-économique des industries en matiéres dures animales (étude
de six gisements du Sud-Ouest), These de doctorat, Université de
Paris I Panthéon-Sorbonne, Paris.

Bone, Antler, Ivory and Horn, the Technology of Skeletal Materials
since the Romain Period, Croom Helm, London.

36



Analiza tehnologicd a industriei cornului de cerb din situl Cucuteni de la Draguseni-Ostrov. ..

R. D. Guthrie 1983

S. Marinescu-Bilcu 1980

S. Marinescu-Bilcu 1983

S. Marinescu-Bilcu 1989

S. Marinescu-Bilcu 1994

S. Marinescu-Bilcu,
Al. Bolomey 2000

S. Marinescu-Bilcu et alii

1984

M. Michels,
M. Zurbruchen 1991

M. Pathou-Mathis,

C. Schwab 2002

J.-M. Pétillon 2006

N. Provenzano 1998

N. Provenzano 2001

K. Riedel et alii 2004

E. Schmid, 1972

Osseus Projectile Points: Biological Considerations Affecting
Raw Material Selection and Design among Paleolithic and
Paleoindian Peoples, in J. Clutton-Brock, C. Grigson (eds.),
Animals and Archaeology, BAR (IS), 163, p. 273-294.

Draguseni (jud. Botosani). Raport de sapaturi, MCA, 14, p. 100-
102.

Cercetdrile de la Draguseni, jud. Botosani, Brasov, MCA, 15,
p. 82-85.

Ceramica cucuteniand de la Draguseni: traditii, creatii proprii,
aspecte regionale, SCIVA, 40, 3, p. 215-239 si 15 planse.

Elemente tarzii in ceramica Cucuteni A de la Draguseni si
relatiile acestora cu descoperirile de la Traian-Dealul
Fantanilor, MemAnt, XIX, p. 115-126.

Driguseni. A Cucutenian Community, Editura Enciclopedica,
Bucuresti.

S. Marinescu-Bilcu, A. Bolomey, M. Circiumaru, A. Muraru,
Ecological, economic and Behavioural aspects of the Cucuteni
A4 Community at Draguseni, Dacia (NS), XXVIII, 1-2, p. 41-46.

Experimente mit naturlichen Materialien-Bearbeitung von
Geweih und Knochen, in Experimentelle Archaologie Bilanz,
Isensee Verlag, Oldenburg, p. 257-265.

Fiche générale, in M. Pathou-Mathis (dir.), Fiches de la Commision
de nomenclature sur l'industrie préhistorique. Cahier X:
Compresseurs,  percuteurs,  retouchoirs, Editions  Sociéte
Préhistorique Francaise, Paris, p. 11-19.

Des Magdaléniens en armes : technologie des armatures de projectiles
en bois de cervidé du Magdalénien supérieur de la grotte d'Isturitz
(Pyrénées-Atlantiques), Editions du CEDARC, Treignes.

Fiche générale des objets a biseau distal, in H. Camps-Fabrer,
P. Cattelain, S.-Y. Choi, E. David, J].-L. Pascual-Benito,
N. Provenzano, D. Ramseyer, Fiches de la Commission de
nomenclature sur l'industrie de l'os prehistorique. Cahier VIII:
Biseaux et tranchants, Editions du Cedarc, Treignes, p. 5-16.

Les industries en bois de Cervidés des Terramares émiliennes, Thése
de doctorat, Université d’ Aix-Marseille II, Marseille.

K. Riede], K. Pohlmeyer, D.B. von Rautenfeld, An examination
of Stone Age/Bronze Age adzes and axes of red deer (Cervus
elaphus L.) antler from the Leine Valley, near Hannover,
European Journal of Wildlife Research, 50 (4), p. 197-206.

Atlas  of Animal Bones, Elsevier Publishing Company,
Amsterdam-London-New York, 160 p.

37



Monica MARGARIT, Adina BORONEANT, Adrian BALASESCU, Valentin RADU

S. Stefanovic et alii 2019

J.-M. Tejero et alii 2012

C. Vercoutere et alii 2007

S. Stefanovié, B. Petrovié, M. Porci¢, K. Penezi¢, ]J. Pendid,
V. Dimitrijevi¢, I. Zivaljevi¢, S. Vukovi¢, J. Jovanovi¢, S. Koji¢,
A. Starovi¢, T. Blagojevi¢, Bone spoons for prehistoric babies:
Detection of human teeth marks on the Neolithic artefacts from
the site Grad-Starcevo (Serbia), PLoS ONE, 14(2), on-line:
10.1371/journal.pone.0225713

J.-M. Tejero, M. Christensen, P. Bodu, Red deer antler
technology and early modern humans in Southeast Europe: an
experimental study, JAS, 39(2), p. 332-346.

C. Vercoutere, M. Patou-Mathis, G. Giacobini, The importance
of the palaeontological and taphonomical analyses for the study
of bone industries, in Ch. Gates St-Pierre, R. B. Walker (eds.),
Bones as tools current methods and interpretations in worked
bone studies, BAR (IS), 1622, p. 23-34.

38



Analiza tehnologicd a industriei cornului de cerb din situl Cucuteni de la Draguseni-Ostrov. ..

Pl 1. a, d - resturi de debitaj (scara=1cm); b-c, f — stigmate ale procedeului de bipartitie prin

dublu rainurage; e, g — stigmate ale procedeului de segmentare prin percutie.
a, d — debitage waste (scale=1cm); b-c, f — marks of the bipartition procedure by double
grooving; e, g — marks of the segmentation procedure by sawing.
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Pl 2. a, d, g-j — resturi de debitaj (scara=1cm); b, e-f — stigmate ale procedeului de segmentare
prin percutie; ¢ — stigmate ale procedeului de segmentare prin rainurage.

a, d, g-j — debitage waste (scale=lcm); , e-f — marks of the segmentation procedure by
percussion; c — marks of the segmentation procedure by grooving.
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Analiza tehnologicd a industriei cornului de cerb din situl Cucuteni de la Draguseni-Ostrov. ..

Pl 3. a, ¢, f —resturi de debitaj (scara=1cm); b, d-e — stigmate de rainurage; g — stigmate de sciage.
a, ¢, f — debitage waste (scale=1cm); b, d-e — grooving marks; g — sawing marks.
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Pl. 4. a, ¢, e, h, i — suporturi conservand volumul anatomic (scara=lcm); b — stigmate ale
procedeului de segmentare prin percutie; d, f-g, j — stigmate ale procedeului de segmentare cu
ajutorul fibrei abrazive.

a, ¢, e h, i — blanks with anatomical volume (scale=lcm); b — marks of the segmentation
procedure by percussion; d, f-g, j — marks of the segmentation procedure by sawing with
abrasive fiber.
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PL 5. a, d, e — suporturi (scara=lcm); f — preforma (scara=lcm); b-c — stigmate ale procedeului

de segmentare cu ajutorul fibrei abrazive; g — stigmate ale procedeului de decorticare;
h - stigmate ale procedeului de segmentare prin percutie; i — stigmate ale procedeului de
bipartitie prin rainurage.

a, d, e —blanks (scale=l1cm); f — preform (scale=1cm); b-c — marks of the segmentation procedure
by sawing with abrasive fiber; g — marks of the decortication procedure; h — marks of the
segmentation procedure by percussion; i — marks of the bipartition procedure by grooving.
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— ]
Pl 6. a, d, e, h — preforme (scara=lcm); b — stigmate ale procedeului de segmentare prin
percutie; c — stigmate ale procedeului de perforare prin percutie; f-g — stigmate ale procedeului
de decorticare; i — stigmate ale procedeului de segmentare cu fibra abraziva; j — stigmate ale
procedeului de amenajare a suprafetei prin raclage.
a, d, e, h — preforms (scale=lcm); b — marks of the segmentation procedure by percussion;
c—marks of the perforation procedure by percussion; f-g — marks of the decortication
procedure; i — marks of the segmentation procedure by sawing with abrasive fiber; j — marks
of the shaping surface by scraping.
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h —_ i

Pl. 7. a, d, g — preforme (scara=lcm); b — stigmate ale procedeului de bipartitie prin dublu
rainurage, ¢ — stigmate de amenajare prin percutiei; e — amenajare laturi de debitaj prin tdiere;
f, i — stigmate de raclage; h — stigmate ale procedeului de segmentare prin rainurage.

a, d, g — preforms (scale=lcm); b — marks of the bipartition procedure by double grooving,
c —marks of the shaping surface by percussion; e — shaping of debitage edges by cutting;
f, i — scraping marks; h — marks of the segmentation procedure by grooving.
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PL 8. a, d, g — preforme (scara=lcm); b — stigmate de rainurage; c, e — stigmate de percutie;
f — stigmate de sciage cu fibra abraziva; h — regularizarea laturilor de debitaj prin taiere.

a, d, g — preforms (scale=lcm); b — grooving marks; ¢, e — percussion marks; f — sawing marks;
h - shaping of debitage edges by cutting.
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PL. 9. a — preforma (scara=lcm); d, i, 1 - retusoare (scara=1cm); b, e — stigmate ale procedeului
de segmentare prin percutie; c — stigmate de raclage; £, h, k, m-n — stigmate prezente la nivelul
frontului activ al retusoarelor; g, j — extremitate cu morfologie tasata.

a — preform (scale=1cm); d, i, 1 - pressure flakers (scale=1cm); b, e — marks of the segmentation
procedure by percussion; c — scraping marks; f, h, k, m-n — functional marks at the active ends;
g, j — extremity with compacted morphology.

47



Monica MARGARIT, Adina BORONEANT, Adrian BALASESCU, Valentin RADU

Pl. 10. a - retusor (scara=lcm); f — dalta (scara=lcm); b, h — stigmate ale procedeului de
segmentare prin percutie; ¢ — stigmate ale procedeului de amenajare a suprafetei prin raclage;
d - stigmate ale amenajarii suprafetei prin aschiere; e, i-j — morfologia frontului activ;
h — stigmate ale amenajarii frontului activ.

a — pressure flaker (scale=1cm); f — bevelled tool (scale=1cm); b, h — marks of the segmentation
procedure by percussion; ¢ — marks of the shaping surface by scraping; d — marks of the
shaping surface by cutting; e, i-j — active end morphology; h — technological marks at the active
end.

48



Analiza tehnologicd a industriei cornului de cerb din situl Cucuteni de la Draguseni-Ostrov. ..

Pl.11. a, d, e — dalti (scara=1cm); b, ¢, i — morfologia frontului activ; f — stigmate ale procedeului
de segmentare prin percutie; g — morfologia perforatiei; h — stigmate de abraziune a frontului
activ.

a, d, e — bevelled tools (scale=lcm); b, ¢, i — active end morphology; f — marks of the
segmentation procedure by percussion; g — perforation morphology; h — abrasion marks at the
active end.
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P1.12. a, e, i, | — dalti (scara=lcm); b, j — stigmate ale procedeului de bipartitie prin percutie;
¢ — amenajarea frontului activ prin aschiere; f — stigmate ale procedeului de bipartitie prin
rainurage; g, m — stigmate ale procedeului de amenajare a suprafetei prin raclage;
h, n - morfologia frontului activ; k — stigmate ale procedeului de amenajare a suprafetei
prin abraziune.

a, e,i,1-bevelled tools (scale=1cm); b, j — marks of the bipartition procedure by percussion;
¢ — active end shaping by cutting; f — marks of the bipartition procedure by grooving;
g, m —marks of shaping surface by scraping; h, n — active end morphology; k — marks of
shaping surface by abrasion.
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Pl 13. a, f - lingurite (scara=lcm); b, g — amenajarea laturii de debitaj; c-d, m — stigmate de
raclage; e, j — uzurd la nivelul partii active; h — stigmate de abraziune; i — procedeu de deliniatie
prin sciage; k — recipiente (scara=1cm); 1 — amenajarea suprafetei prin percutie.

a, f — spoons (scale=1cm); b, g — shaping of debitage edges; c-d, m — scraping marks; e, j — use-
wear at the active end level; h — abrasion marks; i — delineating procedure by sawing;
k — containers (scale=1cm); I — shaping of the surface by percussion.
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5cm

Pl 14. a-i — piese cu stigmate tehnologice, neincadrabile in categoriile definite in studiu
(indeterminate) (scara=5 cm).

a-i — pieces with technological stigmas, not falling into the categories defined in the study
(indeterminables) (scale=5cm).
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